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Den fbreliggende opfindelse angar et apparat til fremstflling og komprimering af 
vackatmediepotter, hvor vaekstmediepotter indeholder let koraprimeret vaekstmedie, 
hvor vekstmediepotter fiemstiUes som et voekstmedierer, hvor en rervajg dannes af et 
fiberholdigt materiale, hvor va&stmedieraret indeholder let kompriineret vakstmedie. 

Opfindelsen angfir ligeledes en fiemgangsmade til fremstilling og komprimering af 
v«kstmediepotter, hvor vskstmediepotteme er former af test komprimeret vaekstme- 
die, der pi siden er omgivet af mindst et lag fiberooldigt materiale, hvor det fiberhol- 
dige materiale danner et rerr, der omgivcr det tost komprimerede vasksunedle. 

US 3,375,607 omhandler en potte af et komprimeret plantevoksemedie, som udvides 
ved kontakt med vand til et pores las materiale med Stigende volumen, der er omgivet 
af et hylster, som sainmentrykker potten for opnaelse af en reduccret storrelse under 
transport og lagring, men som kan udvides til et volumen, der er start nok til spiring af 
planter. Hylsteret kan best* af et plastiknet, som trykkes mod potten og former denne. 
Typisk vU potte og hylster udvides fire til seks gange fra lager til brugssituation. 

US 3,883,989 omhandler dyrkning af planter i ekspanderede spagnumpotter. hvilke er 
blevet ptoduceret ved iblanding af en vandig bitumen emulsion med spagnum i et kri- 
tisk forbold, untaxing af blandingen og fonstagc en sammeimykning i flere retninger 
for udformning af faste emner. De sammentrykkede emner bar en tykkelse. der udgor 
en lUIe del af deres originale tykkelse. Disse emner ekspanderer ved kontakt med vand 
til dannelse af blade kager, hvilke mdtager deres form uden udvendig siotte, men de 
tillader normal plante og tod vaskst Den udvidede potte bar en tykkelse. der er til- 
nasrmelsesvis som den oprindelige tykkelse fer komprimering. 

Ingen af de ovenomtalte skrifler beskriver komprimering af vakstmediepotter pa en 
made, der kan anvendes i praksis. US 3,375,607 beskriver sammemrykning af spag- 
num. der er indeholdt i et net ved sammentryknlng i et vawktaj med en over- og un- 
derpay uden nogen sum* pa spagnumpottens sider. Kun ved anvendelse af et meget 
stift net kan man forhindre en sidevis udvidelse af spagnumpotten under komprime- 
ring, og med stor sandsynlighed vil en del af potten komme i klemme mellem vterkte- 
jets over- og underpart. US 3,883,989 anvender en bitumen emulsion for at sammen- 
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holde spagnum i den anskede form. Ud fra. at bitumen er roiljaskadeligt vil det vsere 
direkte uheldigt at anvende bitumen tU et voksemedium for planter, med mindrc der 
iindes en sikker miUaforsvarUgmade til bortskafielse af spagnumpotteme. 

WO 92/03914 omhandler en merode og et system tU ftemstilling af v»kstmediepotter, 
hvor vmksnnedie ved hjselp af et undertryk suges ind i et omgivende rar dannet af et 
fibemoldigt materiale. P4 den made frembringes last komprimerede va&stmediepotter. 

US 6,455,149 BI omhandler piiler som er vand opsvulmende og en metode til ftem- 
stilling af pilleme. PilJeme cr fremstilles af et vaskstmedie, som er tilsat forskellige 
additiver i form af midler til PH justering, midler der letter vandoptagelse, samt midler 
der imdiggor fremstilling pilleme ved ekstrudering. Samtidig er der tilsat bade gad- 
ningsstoffcr og insektgifte. Pilleroe tadeholder saledes en nekke miljeskadelige fcemi- 
ske forbindelser. 

Det er opfindelsens formal at opni et apparat og en ftemgangsmade til bill jg og effek- 
tiv ftembringelse af last komprimerede vaskstmediepotter, hvor ftemhringelsen sker 
med hej hastighed og med hep energimasssig virkningsgrad. 



Dette kan opnis med et apparat som det, der er beskrevet i rodledningen, hvis appara- 
tet udformes saledes at v«ekstmedie rarets aide anhringes i en abning i en revolveren- 
hed, hvor abningen i revolverenheden kan omsluttes af mindst cn v*g og en bund, 
hvor midler til a&ksiing adslciller den enkelte vafcstmediepotte fra vaekstmedie raret, 
hvor revolverenheden mteres meUem et antal stoppositioner, hvor mindst en stopposi- 
25 tion samvirker med en cylinderenhed. som indeholder en pressecylinder med forbin- 
delse til mindst et stempel, hvor stemplet samvirker med en af levoiverenhedens ab- 
ning. hvor stemplet ved en fremadgAende bevajgelse sammentrykker den viekstmedie- 
potte, der er indeholdt i revolverenhedens abning, hvor mindst cn af revolverenhedens 
stoppositioner samvirker med en udskubbereylinder, der star i forbindelse med er 
stempel, som trykker en Cm-dig vakstmediepotte ud af en Abning i revolverenheden. 

Herved kan opnas en meget huitig og samtidig meget ensartet komprimering af 
vaskstmediepotter. Ved at komprimere vakstmediepotter nedsettes indholdet af luft 
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uden va*stmediepottens avrige indhold pavirkes. Under transport og opbevaring cr en 
volumen reduktion ganske v*sentUg. Ved anvendelse af en revolver enhed kan der 
opnis en meget hurtig produktion, 0 g revolverenheden kan sammenkoblcs mcd en 
maskine til fremstilling af normale ikke komprimerede vskstmediepotter. 

Apparatet kan ligeledes udformes sfi revolverenheden samvirJeer i mindst to siopposi- 
tioner med ct fisrste og et andet stempel. hvor det forste stempel foretager en forste 
sammentrykning af en vaekstroediepotte, hvor det andet stempel i en cfter&lgende 
supposition for revolverenheden foretager en anden sammentrykning. Ved en gema- 
gende komprimering opnis en effektiv blivende defoimation af vaskstmedie fibrene, 
dermed forbliver de komprimerede v*kstmediepotter i den komprimerede tilstand 
indtil vaekstmediepotten gennenwedes. 

Revolverenhedens abninger kan med fordel sta i forbindelse med mindst en vakuum 
pumpe gennem mindst en ventil, hvor ventilerne fibner forbindelsen til vakuum pum- 
pen under stemplemes sammentrykning af vmkstmediepotteme. Herved kan opnas en 
hurttgere og mere effektiv sammentrykning, idet der ikke i vaskstoiediet opstar et over- 
tryk under sammentrykningen. 

Steraplerne kan med fordel indehoide mindst et fiemspring til dannclse af mindst et 
priklehul i den komprimerede vaekstmediepone. Ved at alle stempler er udfonnet med 
samme fiemspring sikres dannelse af priklehul ved den forste komprimering, og ved at 
cfter&lgende stempler ligeledes bar fiemspring der udfylder priklehuller, sa disse ikke 
lukkes. 

Mindst et af stemplemes fiemspring kan samvirke med en tilherende ibning i revol- 
verenhedens modstaende bund, hvor stemplet kan trykke vaskstmedie gennem bundens 
abning, hvor vaekstmediepotten kan komprimeres omkring stemplets fiemspring. Her- 
ved kan opnas, at der dannes et abent gennemgaende hul i en vsekstmedieporte. Dene 
hul kan vare ssrlig egnet til spiring af fia, der kan anbringes til spiring i bullet mel- 
lem lag af hyper vaskstmedie. Det gennemgaende hul kan indehoide en eller flere min- 
dre v«kstmediepotter, der kan vare donnet af et let komprim^ ^ vafcstmedie, 
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som er sarlig egnet tit spiring. En tilpasning til de enkelte frertyper kan skc ved en til* 
pasning af vfckstmedie sammansatning i den eller de indvendige vsekstmediepotter. 

De efterfelgende stempler til komprimering kan med fordel indeholde fremspriug for 
at hindre sammentrykning af huller ved efterfialgende komprimering. Herved kan sik- 
res, at de dannedc huller forbliver Abne ved efterfelgende komprimering. 

Med fordel kan vsekstmedie rsret, dex indeholder has komprimerei veckstmedie, frem- 
fjares gennem en mediecyiinder, hvor der mcllcm mediecylindeien og revolverenheden 
fmdes en spalte, hvor en sav ved passage gennem spaltcn gennemskaerer vsekstmedie- 
cylinderen. Herved kan opnas en effektiv understettelse af vaekatmedie rarcts iwvfleg 
under gennemsksering, og man reducer vaesentligt den nwengde voekstmedie, der kan 
g4 tabt ved gennemstaering. 

Med fordel kan revolverenheden vsere anbragt mellem en fiarste skive og en anden 
stillest&ende skive, bvor skiverne iukker fibningerne i revolverenheden, hvor den f0rste 
skive kan indeholde mindst et hul for udskubning, hvor den anden skive mindst kan 
indeholde et hul til indfersel af vsksimediecylinderen, hvor den anden skive indehol- 
der mindst et hul til et kompr essionsstempel, hvor den anden skive indeholder mindst 
et hul som samvirker med udskubbcrcns stempel. 

Opfindelsen kan omfatte en fremgangm&de, hvor Tenets forende kan anbringes i en 
rotcrende revolverenhed, hvor roret kan afskasres, inden revolverenheden roteres fra en 
ferste arbejdsposition til en efterfelgende arbejdsposition, hvor mindst et stempel kan 
foretage en farste komprimering af vakstmediepotten, hvorefter revolverenheden rote- 
res til en efterfelgcnde arbejdsposition, hvor en udskubbercylinder foretager udskub- 
ning af den komprimerede vaakstmediepotte. Herved kan opnhs en hunig og energi 
optimal produktion af veekstmedie potter. 

Under komprimering af v&kstmediepottea kan der med fordel dannes et hul ved ud- 
skubning af vaeksbnedic i forbindclse med koraprimeriiig, hvor det dannede hul efter- 
felgende udfyldes med mindst en mindre potte dannet af et hyper vaekstmedie* hvor 
den mindre potte kan vsere omgivet af et fibertioldigt materiale, Herved kan opn&s, at 
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der dannes en indvendig hyper vaekstmedie potte sterlig egnet til spiring, sum er omgi- 
vet af en potte, der er dannet af et voskstmedie, som er tilpasset optimal v*kst for en 
spsed plante. Den udvendige potte kan indeholde en indvendig potte, der er vafsentUg 
lavere end den omgivcnde potte. Overfladen af den indre potte kan anvendes til spi- 
ring af planter, der er egnet til spiring pa en aben flade. Beskyttet af en omgivende side 
af et vaekstmedie kan der skabes ideale spiringsbetingelser for forskellige fre. Fre, der 
knsver spiring i make, kan dskkes med et tyndt lag sand, hvor fhwne under sandlaget 
vil vccre beskyttet som anfort. 

Ved en anden udforelsesform kan hnllet i den udvendige potte udfyldes af et let kom- 
primeret hyper va?kstmedie, som er saa-Hg egnet til spiring af fiw. Blandt et stort antal 
egne spiremedier kan naevnes er par eksempier: Formalede kokos fibre, perlite, ver- 
reukolite. 



I det folgende forklares opfindelsen ud fia tegninger hvor: 

fig 1 viser en mulig udfoielsesform for et apparat ifelge opHndelsen, hvor 
fig. 2 viser en alteroativ udfeielsesform, hvor 
fig.3 viser en eksplosions afoildning fia fig. 2 



PA fig. 1 vises en mulig udforelsesfonn for en maskine til fitanstiUing af vKkstmedie- 
potter. En potteautomat 1 former en rorvseg bestflende af et fiberholdigt materiale om- 
kring en fremadskridende strain af vskstmedie, s&ledes at der dannes et vaekstmedie 
rar. En naeimere beskrivelse af, hvad der foreg&r i potteautomat 1 findes i WO 
92/03914, der ligeledes er omtalt under teknikkens standpunkt. Vtekstmedie retst 
ftemferes gennem en ikke vist mediecylinder 4 frem mod en sav 5 til en revolverenhed 
8, hvor vaekstmedie revet afkortes ved hjaelp af saven 5. Pa figuren vises ligeledes en 
pres9ecylinder 7 samt en udskubbercylinder 8. 
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En ikke komprimeret pottc 6 Anbringes saledes i revolverenheden 9 ved en fremfering 
af vaekstmedie roret og ved at saven S foretager et suit gennem veekstmedic reret. Ef- 
terfolgende roteres revolverenheden 9 en position Iremad i pilens retning til en efter- 
folgende position, hvorefter en pressecylinder 7 og en udskubbercylinder 8 eventoelt 
samtidigt i forskeflige positioner foretager henhoidsvis en komprimering af en af pot- 
terne 6, mens udskubbereylindercn 8 trykker en ferdigproduceret presset potte 10 ud 
af revolverenheden * Fordi & enleelte delpxocesser kan foretages med meget stor ha- 
sdgbed kan man ved hj*)p af revolverenheden 9 opnfi en meget hurtig produktion af 
sammenpressede varfestraediepotter 10. Kapaciteten af revolverenheden 9 og de to 
cylindere 7 og 8 kan opna en takt, saledes at denne del af maskinen folger den takt, 
som potteautomaten 1 kan arbejde med. 

Pa fig. 2 vises en altemativ udfisrelsesform, hvor der er beayttet samme henvisnings- 
betegoelser. som pa fig. 1, derfor omtales disse ikke. Kun ved at der pa fig. 2 er indfen 
ydcrjigere en pressecylinder 1 1 adskiller denne sig fia fig. I. 



Ved anvendelse af to pressecylindere 11. 7 opnfe en gentagelse af komprimeringen. 
men antallet af komprimeringer behoves ikke at afgnenses til km to, idet der med for- 
del kan anvendes fiere pressecylindere. Den gentagne komprimering af vekstmcdie- 
potter betyder, at vajkstmediefibrene opnar en mere blivende deformation, dvs. 
v«kstmediefibrene i raindre omfang retumerer til deres oprindelige form og vaskstme- 
diepotteme kan saledes komprimeres i hegere grad, og de fasrdige vakstmcdiepotter 
bbver ved den dobbehe komprimering mere ensartede. hvUket er en forde! ved en se- 
25 nere emballering og forsendeJse. 

Fig. 3 viser en eksplosions afbUdning af selve revolverenheden og de tilkoblede cylin- 
dere. Der er vist en mediecylinder 4, en sav 5 og en ikkekomprimeret vakstmediepot- 
te 6. Samtidigt vises en kompressionscylinder 7, en udskubbercylinder 8, en roterende 
30 revolvenmhed 9 og en komprimeret vaikstmediepotte 10. Ligeledes vises en kompri- 
meringscylinder 1 1. Der er ligeledes vist en fisrste stillestaende skive 13 og en anden 
stillestaende skive 12. 
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Vaekstmedie reret 4 samvirker raed den anden stillestaende skive 12. hvori der er en 
abning for passage af vjekstraedie raret, der afkorles ved hjaelp af en sav 5, der kan 
virke mellem revolverenheden 9 og den stillestaende plade 12. Den nu afkortede 
vaekatmediepotte transporteres i den roterende revolverenhed til en forste kompressi- 
5 onsstilling, hvor pressecylinder 1 1 foretager en ferste kompression af vaekstmediepot- 
ten. Efterfelgende i nasste position for revolverenheden foretager pressecylinder 7 
yderligBre en komprimering af v*kstmediepotten, hvor vaikstmediepotten i den efter- 
felgende position af udpressecylinder 8 presses ud af revolverenheden og gennem en 
aiming i den ferste stillestaende plade 13, saledes at der fiemst&r et ferdigt produkt 10. 
10 Det faerdige produkt 10 kan sa efterfelgende af Mndteringsmidler anbringcs i en em. 
callage eller eventuelt pakkes i en container for videre transport. 

Opfindelsen kan udvidea til at omfatte en revolverenhed, der indeholder flere arbejds- 
kamre placeret radialt i mindst en indre og en ydre krans, hvorved der fremkommer en 
dobbelt revolverenhed, som kan samvirke med dobbelte stempler, hvorved en produk- 
t Jonskapaeitet kan fordobles. 

To revolverenheder kan samarbejde, hvor en revolverenhed fremstillcr en ydre 
vaskstmediepotte, der i forbindelse med udskubning anbringes i en efterfelgende re- 
volverenhed. Her kan hullet i den ydre v*kstmediepotte udfyldes med en indvendig 
hyper vaskstmediepotte, der ftemstilles og komprimeres inden i den udvendige potte. 

Som alfernativ hertil kan hullet i den ydre v<ekstmedie potte i den anden revolverenhed 
opfyldes med et meget tost komprimeret hyper vekslmedie, Herved kan der dannes 
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En Revolver enhed kan udformes, si der samtidigt ftemstilles store udvendige v*kst- 
mediepotter med hul til optagelse af en indvendig potte, hvor den indvendige potte 
ftemstilles samtidigt. 

I en mulig altemativ udferelseafora kan den ydre og den indvendige vaskstmediepotte 
ftemstilles inden i hinanden. Den udvendige potte kan ferst ftemstilles med et hul til 
optagelse af den indvendige potte. Den udvendige pottos hul kan efter en let kompri- 
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mering j cn efter&lgende position for revolvercnheden udfyldes med cn indre potte, 
der kan fremferes i ct andct vaekstmedierer, der har en diameter, soni svarer til bullet i 
den udvendigc vakstmediepotte. Den indie potte kan a£sk»res i cn bajde, der svarer 
tU bojden af den omgivende ydre vakstmediepottc. De lo potter kan efterfalgende 
komprimeres af et ffellcs stempel, hvor den indre potte kan sammentrykkes mere end 
den ydre, s& der opstar en fordybning i den udvendige potte. Foidybningcn kan som 
omtalt med fbrdcl anvendes til spiring af fa>. P4 trods af at den indvendige potte er 
lavcre end den omgivende potte, kan pottens hyper vaekstmedie vaere let komprimerct 
for at forbedre spireevnen for fte. Dette kan v»re opntet ved, at den ydre pone var 
kornprimeret hSrdt inden den indre potte blev formet i bullet i den ydre pone. 

Den indvendige potte kan vaerc dannet som en cylinder med en diameter pa omkring 
15 mm, der er omgivet af en udvendig potte med en ydre diameter pi mellem 35 og 50 
mm. 
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I. Apparat lil fremstilling og komprimering af vsekstmcdiepotter, hvor v*kstmedie- 
poner indeholder let komprimeret viekstmedie, bvor veekstmediepotter frcmsdllcs som 
et vxkstmedie Mr. som er omgivet af en rervasg, der er dannct afet flberholdigt mate- 
riale, kendetegnet ved, at va?kstmedie rorets ende vcd hjaip af midlcr til transport 
anbringes i en abning i en revolverenhed, hvor abningen i revolverenheden omsluttes 
af znindst en vasg og en bund, hvor midler til afeksring adskiller den enkehe vatkst- 
mediepotte fra vskstmedie raret, hvor revolverenheden roteres mellem et antal stop- 
positioner, hvor mindst en supposition samvirker med en cylinderenhed. som mindst 
indeholder en pressecylinder med forbindelse til mindst et stempel, hvor stemplet 
samvirker med en af revolverenhedens abningcr, hvor stemplet ved en fremad gfiendc 
bevsgelse sammentrykkcr den va*stmediepotte, der er indeholdt i revolverenhedens 
abning, hvor mindst to af revolverenhedens stopposltioner samvirker med en udskub- 
bercylinder, der star i forbindelse med et stempel, som trykker en fasrdig valcstmedie- 
potte ud af en abning J revolverenheden. 



20 



2. Apparat i&lge krav 1, kendetegnet ved. at revolverenheden samvirker i mindst to 
stoppositioner med et ferrate og et andet stempel, hvor del forste stempel foretagcr en 
ferste sanimentrykning af en vaskstmediepotte, hvor det andet stempel i en efterfal- 
gende supposition for revolverenheden foretager en anden sammentrykning. 
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3. Apparat ifejge et af kravene 1 eller 2, kendetegnet ved, at revolverenhedens abnin- 
ger star i forbindelse med mindst en vakuum pumpc gennem mindst en venUl, hvor 
ventileme abner forbindelsen til vakuum pumpen under stemplemes sammenirykning 
af vsekstmediepotteme. 
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4. Apparat ifolge et af kravene 1-3, konde te g„ e » ved, at dc anvendte stempler inde- 
bolder mindst et Wpring til dannelse af inindst et priklehul i den komprimerede 
vaekstmcdiepotte. 

5. Apparat ifolge et af kiavcne M. kendetegnet ved. at mind* et af stemptemes 
ftemspring samvirker mcd en tilhorende abning i revolverenhedens modstaende bund, 
hvor stemplct trykker vadestmedie gennem bundens abning, hvor varfestmediepotten' 
komprimores omkring stemplets firemapring. 
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* Apparat ifolge krav 5, kendetegnet ved. at efterfelgende stempler til koinprimering 
indeholder fiemspring for at hindre sammenirykning af huller ved efterfelgende kom- 
primering. 

7. Apparat ifolge et af kravene 1-6, kendetegnet ved. at met der indeholder fes konv 
primeiet v*kstmedie fremfcres gennem en mediecylinder, hvor der mellem v^kstme- 
diecylinderen og revolverenhedcn findes en spate, hvor en sav ved passage gennem 
spaten gennemskaerer vadsstmediecylinderen. 

8. Apparat ifolge et af kravene 1-7, kendetegnet ved, at revolverenheden er anbragt 
mellem en forste skive og en anden stiUestaende slave, hvor skiveme lukker ibninger- 
ne i revolverenheden, hvor den ferste skive indeholder mindst et hul for udskubning, 
hvor den anden skive mindst indeholde et hul til wdfersel af vskstmediecylinderen 
hvor den anden skive indeholder mindst et hul til et kompressions stempel, hvor den 
anden skive indeholder mindst ct hul som semviiker med udskubberens stempel. 

9. Fremgangsmade til fremsoillng og komprimerlng af vskstmedieponer. hvor 
vajkstmediepotteme er foimet af lost komprimeret vaskslmedle, der pa siden er omgi- 
vet af mindst et lag fiberholdigt materiale, hvor det fiberholdige material danner et 
rer. der omgiver dot lost komprimerede vatkstmedie. kendetegnet ved. at rerets 
forende anbringes i et en rotemnde revolverenhed, hvor roret afska*es, inden revolver 
enheden roteres fta en ferste arbejdsposition til en efterfolgende arbejdsposition, hvor 
mindst et stempel foretager en forste komprimering af vadestmediepotten. hvorefter 
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revolverenheden rotcres til en efterfelgende arbejdspositioo hvor en udskubber cylin- 
der foretage udskubning af den komprimerede vaskstmediepotte. 

10. Fremgangsnrtde ifelge krav 9, kendetegnet ved. at under komprimering af veksr- 
mcdicpottcn dannes el hul ved udskubning af vsekstmedie i forbindelse mcd 
komprimering, hvor d« dannede hul udfyldes med mindsrt en mindre potte dannet af et 
hypexvwkstmedie, hvor den mindre potte er omgivet af et fiberholdigt materiale. 
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SAMMENDRAG 

Den forebggende opflndelse angar et apparat og en fremgangsmlde til fremstilllng og 
komprimcring af vaekstmediepotter, hvor vaekatmediepottcr fiemsiiUes som et vaskst- 
medierar, hvor en narvteg dannes af det fiberholdige materiale, hvor vaskstmedieraret 
indeholder let komprimeret vxkstmedie. Det er opfindelsens formal at opna et apparat 
og en fremgangsmide til fiembringelse af fast komprimercde vaskstmediepotter, hvor 
vaeJcstmediepotteme hurtigt og effektivt komprimeres Jndeholdt i det fiberholdige ma- 
teriale. Dette kan opnas med et apparat som det, der er beskrevet i indledniogen. hvis 
apparatet udformes saledes at vaskstmedierarets cndc anbringes i en abning i en revol- 
verenhed, hvor abningen i revolverenhedcn kan omsluttes af mindst en vasg og en 
bund, hvor midler til afskiering adskiller den enkelte vsekstmediepotte fa vwkstmedie- 
reret, hvor revolverenhedcn rotcrcs mellem et antal stoppositioner. hvor mindst en 
supposition samvirker med en cylinderenhed, som indeholder en presse cylinder med 
forbindeise til mindst et stempel, hvor stemplet samvirker med en af revolverenhedens 
abning, hvor stemplet ved en fremad gfiende bevssgelse sammentrykker den viEkstme- 
diepotte, der er indeholdt i revolverenhedens abning, hvor mindst en af revolverenhe- 
dens stoppositioner samvirker med en udskubber cylinder, der star i forbindeise med et 
stempel, som trykker en ferdig vajkstmediepotte ud af en abning i revolvenenheden. 
Herved kan opnas en meget hurtig og samtidjg meget ensanet komprimcring af 
20 vaekstraediepotter. Ved at komprimere vekstmediepotter nedsiettes indholdet af luft 
uden vsekstmediepottens ovrige (ndholdet pavirkes. Under transport og opbevaring er 
en volumeo reduktion ganske vaesentlig. 
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